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8  OBALY S OBSAHEM PAPfRU
POKYNY K POSOUZENI RECYKLOVATELNOSTI

»Jak specifikovat a navrhnout papirové obaly tak, aby byla zajisténa
vysoka kvalita recyklace papirenskym primyslem"




SHRNUTI

Jak muze hodnotovy fetézec, véetné
maloobchodnikd a majitelti znacek, uréit a navrhnout
papirové obaly, jez podpofi recyklaéni proces?

Spotrebitelé, znacky a maloobchodnici stale Castéji ocekavaji, ze
obaly, které pouzivaji, jsou recyklovatelné, coz je soucasti
globalniho ekologického pfistupu pfi navrhu provedeni obald, jenz
je zaméfen na snizovani dopadu na Zivotni prostfedi. Vyrobci a
recyklaéni zpracovatelé papirovych oball jsou odhodlani splinit toto
ocCekavani.

Primarni funkci baleni je ochrana baleného zbozi v pribéhu
logistického fetézce az do jeho kone&né spotfeby, aby se zabranilo
ztraté produktu a plytvani potravinami. Dal$i dulezitou funkci je
komunikace se spotfebitelem. Papir je vzdy recyklovatelny, ale
nékteré funkéni vliastnosti ocekavané od obalu nékdy vyzaduji, aby
byl povrchové =zusSlechtén, laminovan nebo oSetfen jinym
zpusobem, aby tak splfioval pozadavky na r(izné bariéry nebo
funkéni pozadavky (napf. pro styk s potravinami), coz muze byt
problematické pro recyklaéni proces. Kombinace papiru a lepenky s
jinymi materialy musi byt proto provedena zpusobem, ktery nebrani
recyklaci, pfiCemz je tfeba zajistit spInéni oCekavané role obald.

Zde navrhovana doporuceni umozni hodnotovému fetézci, véetné
maloobchodnikli a majiteld znacek, zlepSit recyklovatelnost
papirovych oball v procesu recyklace papiru.

Tato doporuceni jsou obecné pouzitelna v Evropé, doporucuje se
vSak odkazat i na vnitrostatni systémy rozsifené odpovédnosti
vyrobce nebo na pfislusné subjekty, aby se zajistila
recyklovatelnost obald na cilenych trzich a aby se dodrzovaly
specifické vnitrostatni normy pro posuzovani recyklovatelnosti
oball. Narodni normy se liSi v dusledku pfitomnosti rliznych
systému sbéru a poZadavk( na sbér papirového a kartonového
odpadu. Zatimco narodni specifika pfetrvavaji, probihaji kroky k
harmonizaci testovacich metod recyklovatelnosti. NiZe uvedena
doporuceni by méla byt Siroce komunikovana napfi¢ hodnotovym
fetézcem, véetné maloobchodnikll a majiteld znacek, aby se dale
Zlepsila recyklovatelnost papirovych oballl a pomohlo se vyhovét
narodnim normam a pozadavkum. NiZe podepsané organizace
budou pokracovat v otevieném dialogu uvnitf hodnotového fetézce,
aby vyhodnotily vyvoj v oblasti materialové a recyklaéni technologie
a pfipadné tyto pokyny pfezkoumaly.
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Ve fazi navrhu by se mél zvazit zamysleny ucel a faze
ukonéeni zivotnosti obalu, aby se optimalizovala
recyklace papirovych obalu.

UZITE KOVOVE NEBO PLASTOVE LAMINATY

° K plnéni oCekavanych funkci obalu pouzivejte nepapirové
sloZky pouze v nejnutné&jSim mnozstvi.

° Pokud jsou pro zamyslené pouZiti nezbytné nepapirové
sloZky, mélo by byt oddéleni riznych prvkd co nejjednodussi.

° Plastové laminovaci vrstvy by ve fazi rozvlaknovani nemély
snadno degenerovat nebo se rozmélnit na velmi malé kousky.

° Pro usnadnéni separace optimalizujte pfilnavost mezi
laminovanou stranou a lepenkou.

° Pokud to funkce umoznuje, pouzijte material, ktery je
laminovany pouze na jedné strané.

APLIKACE ALTERNATIVNICH BARIER S POUZITIM NOVYCH
TECHNOLOGIi, NAPR. POLYMEROVE DISPERZNi POVRCHOVE
BARIERY A PRIMA METALIZACE

Pfi navrhovani alternativnich bariér se Fidte uznavanymi
zku$ebnimi metodami recyklovatelnosti a dale podle zkou$ek
v recyklaénich papirenskych provozech za ucelem oveéfeni
nasledujicich hledisek:

*  Zajistéte, aby se papirova frakce obalu rozpadla na jednotliva
vlakna, pokud se ma rozvlaknit v ur€éeném ¢asovém ramci.

¢ Upfednostriujte polymery a jiné zuSlechtovaci prostfedky,
které mohou byt odstranény z vlakna pfi konvenénim procesu
tfidéni na sitech.

® Davejte prednost polymerlim, zuslechtovacim prostfedkiim a
aplikaénim procesum, které Ize efektivné FesSit v papimé a
nasledné v systémech pro Upravu vypous$téné vody a jez
béhem recyklace neohrozuji hotovy produkt, vyrobni proces
ani zivotni prostfedi.

e Pfima metalizace: Kovové a jiné anorganické povlaky
aplikované vakuovym nanasSenim nesmi branit procesu
recyklaéniho rozvlakfiovani, dale musi byt mozné je odstranit
pfi tfidéni vliakniny na sitech.

POVRCHOVE NATERY A LAKY

® Pokud se pouzivaji ve vodé rozpustné nebo nerozpustné
natéry, podivejte se na uznavané zkuSebni metody
recyklovatelnosti a provedte odzkouseni v recykla¢nich
papirnach, pokud jde o vykon procesu a cisténi odpadnich
vod.

« lIdentifikujte laky, které se rozpadaji na velké, oddélené Castice.

UZITi ALTERNATIVNICH VLAKEN

® Zajistéte, aby alternativy k celuldzovym dfevénym vlaknum,
napriklad ze zemédélskych zbytk(, byly pfipraveny pro pouziti
pfi vyrobé papiru a umoznovaly recyklaci.
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UZITE TISKOVE BARVY

Optimalizujte mnoZstvi pouzité tiskové barvy.

Pouzivejte barvy bez mineralnich olejli — v souladu
se zavazkem pramyslu.’

Minimalizujte kovové slozky v barvé.

Pokud je to mozné, pfi vyrobé oball z béleného
papiru a lepenky zvazte tiskovou techniku umoznujici
odbarveni?.

Pokud jde o vyrobce obalu pfichazejicich do styku s
potravinami, postupujte podle ,Pokynu pro shodu
papirovych a lepenkovych materialt a predmétt pro
styk s potravinami®.? Vyrobci barev by se méli Fidit
pokyny EUPIA pro barvy uréené pro styk
s potravinami.*

UZITA LEPIDLA

412

Optimalizujte mnozZstvi lepidla tak, aby zajistilo
oc¢ekavané utésnéni oball, pficemz vezméte v Gvahu
vliv na recyklaci papiru.

Minimalizujte urcita ,mékka“ lepidla, jako jsou lepici
pasky a samolepici Stitky pouzivajici lepici folie, jez
nelze v procesu recyklace oddélit.

Uprednostriujte lepidla, ktera mohou byt aplikovana
tak, aby se dala snadno odstranit z buni€iny pfi
typickych teplotach v prostfedi recyklacnich zavodu.®

e Vyrobci oball pfichazejicich do styku s potravinami
musi volit adheziva uréena pro aplikace pfichazejici
do styku s potravinami. Vyrobci jinych kvalitativnich
druht by méli rovnéz zvazit tuto moznost, aby se
snizilo mnozstvi kritickych latek, které mohou mit
tendenci se hromadit.

® Pokud jde o vyrobce oballi pfichazejicich do styku s
potravinami, postupujte podle ,Pokyn( pro shodu
papirovych a lepenkovych materiald a pfedmétd pro
styk s potravinami“.¢ Vyrobci lepidel by se méli Fidit
pokyny FEICA pro vydavani prohlaseni o vhodnosti
pro kontakt s potravinami u lepidel.”

POUZITI CHEMICKYCH LATEK

o Upfednostiujte chemikalie, které nemaji tendenci se
hromadit ve vlaknech béhem nékolika recyklaénich
cyklu.

¢ Nepouzivejte latky identifikované jako ,vzbuzujici
velké obavy“, pokud neni pro konkrétni pouziti
udéleno povoleni.?

POUZITE ZVLASTNI DRUHY PAPIRU

e Pro spInéni funkci, jako je odolnost proti vodé nebo
mastnoté, existuji specialni druhy papiru s pevnosti
za mokra, voskované nebo voskem potahované,
silikonizované nebo oSetfené fluorovanymi
chemickymi latkami. Chcete-li zlepsit
recyklovatelnost, vénujte  pozornost mnozstvi
pouzitych latek, diky nimz jsou tyto papirové
materialy odolné v(¢i mastnoté nebo vodé.

1Tiskova zprava CEPI CITPA, 8. prosince 2011.

2Moznost odbarveni je ovlivnéna volbou barvy, substratu a technologie
suSeni/vytvrzovani, jakoz i dal$imi povrchovymi dpravami.

3Pokyny pro shodu papirovych a lepenkovych materialti a pfedmeéti pro
styk s potravinami (http.//www.cepi.org/food contact guidelines)

“https.://www.eupia.org/key-topics/food-contact-materials

5U vyrobk( z grafického papiru soubor hodnoceni EPRC doporucuje pro
zajisténi odstranitelnosti lepidel aplikovat lepidla s bodem méknuti
vy$s§im nez 68 °C a tloustkou filmu vice nez 120 um.

www.paperforrecycling.eu




VSTUPY A VYSTUPY
NEVLAKNITYCH MATERIALU
BEHEM ZIVOTNIHO CYKLU

PAPIROVEHO VYROBKU BARVY, TONERY A

POMOCNE
TISKARSKE LATKY

UPRAVA

POMOCNE
LATKY

Eko-design

LEPIDLA

LOGISTIKA,
MANIPULACE ) 5
A DISTRIBUCE NEPAPIROVE
SLOZKY

omezeni pfidavanych prvkd,
které zhorsuji moznost
recyklace vlakniny

VYROBA
PAPIRU

INICIACE

_______ OBJEDNAVKY

Eko-management

omezeni ztraty
vlakniny

ZBYTKY Z
RECYKLACNIHO o
PROCESU JRIDER]

ZBYTKY Z PROCESU
TRIDENi
Zdroj: World Economic Forum,

Design and Management for
Circularity - The case of paper

POKUD JDE O POTRAVINY A OSTATNI
ZBYTKY V OBALECH

o Navrhnéte obal tak, aby mohl byt optimalné
vyprazdnén.

o Nabadejte spotfebitele, aby prazdné obaly
vyprazdnili a vydcistili pfed umisténim do spravného
kontejneru.

Pokud je to mozné, v idealnim pfipadé poskytnéte
moznost odtrhavani nebo sloupnuti povrcht, aby se
spotfebitelé mohli zbavit povrchd v kontaktu s
potravinami a ulozit je v pfislusném odpadnim
kontejneru, pficemz Cisty papirovy substrat se pak
muZe umistit do kontejneru pro recyklaci papiru.

INFORMACE PRO SPOTREBITELE

Zvazte poskytovani informaci spotfebitelim, aby se
podpofilo tfidéni a umisténi oball do spravného
kontejneru.

/ MARKETING
VYROBKY

NEVHODNE

POUZITi PRO SBER

SHROMAZDOVANE
S OSTATNIMI
ODPADY

Evropské pravni predpisy vyzaduji, aby byl papir
shromazd'ovan oddélené, protoze je to nezbytny
predpoklad pro recyklaci. Existuji razné
vnitrostatni systémy sbéru a normy o
recyklovatelnosti. Nékteré zemé shromazduji
veskeré papirové obaly v jednom toku. Jiné zemé
rozliSuji a oddéluji frakci papiru a lepenky a sbiraji
nékteré papirové obaly v ramci toku lehkych obald.
Za predpokladu, ze je organizovan vhodny sbér a
tridéni, mohou byt recyklovany doslova vSechny
papirové obaly. Papirensky primysl investoval do
Siroké sité papiren s inovativhimi postupy, aby
umoznil recyklaci ve standardnich nebo
specializovanych papirnach na recyklaci papiru.

8Pokyny pro shodu papirovych a lepenkovych materialt a predméti pro styk s

potravinami (http://www.cepi.org/food_contact guidelines)
"http.//www.feica.eu/our-priorities/key-projects/food-contact.aspx
8[ atky vyjmenované v pfiloze XIV smérnice 1907/2006 (REACH),
10 podle ¢lanku 64 odst. 8 smérnice REACH
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VSEOBECNE SHRNUTI

Papir a lepenka jsou v podstaté vzdy recyklovatelné. Jejich
kombinace s jinymi materialy, které jsou nezbytné pro zajisténi
urcitych funkci baleni, mGze v procesu recyklace vyvolat problémy.
Obaly jsou nezbytné pro efektivni dodavatelsky Fetézec spotfebnich
vyrobk(. Obal ma tfi hlavni funkce: chranit, prezentovat a
uchovavat prodavany produkt, aby se minimalizoval odpad z néj v
kazdé fazi vyrobniho a dodavatelského procesu. Zakladni surovina
pro papir a lepenku je obnovitelna, protoze dfevo pochazi z lesu
obhospodafovanych udrzitelnym zpusobem, vétSinou
certifikovanych systémy ovéfenymi tfetimi stranami. V evropském
priméru ma papir a lepenka nejvy$Si miru recyklace. Podle
vysledkti EUROSTAT byla mira recyklace v roce 2016 u papirovych
oball 84,8 %. V absolutnich objemech bylo recyklovano vice
papirovych oballl neZ v8ech ostatnich obalovych materialt
dohromady.® Cilem tohoto odvétvi je daldi zlepSeni. Nejvétsi
potencial pro zlepSeni recyklace papiru predstavuje vyvoj
oddéleného sbéru.'® | kdyz by mél byt oddéleny sbér podporovan i
nadale, pfi poskytovani zlepSujicich se funkénich vlastnosti
papirovych oball by se mél vzdy zvazit osud produktu po skoncéeni
jeho zivotnosti, aby se optimalizovala jeho recyklovatelnost. Je
proto dulezité zvysSit povédomi o recyklovatelnosti ve fazi navrhu
papirovych oballl. Komunikace mezi aktéry v hodnotovém fetézci je
klicova pro zajisténi pfesného plnéni zakonnych pozadavku a pro
dalSi zvySeni recyklace papiru prostfednictvim designu, inovaci a
investic. Jasna komunikace s koncovymi uZivateli je rovnéz
nezbytna pro podporu jejich Usili o vhodné tfidéni papirovych
produktl k recyklaci.

UCEL TOHOTO DOKUMENTU

Dnes kazdy papirovy obal splfuje své funkéni pozadavky, pficemz
je v podstaté optimalné recyklovatelny. Vyrobci vSak stale vice
pracuji s novymi papirovymi feSenimi a vyhledavaji je jako
alternativu  k neobnovitelnym nebo obtizné recyklovatelnym
materialim. Aby bylo mozné nabidnout rizné poZzadované funkéni
vlastnosti, jsou papirové obaly v nékterych pfipadech povrchové
zuSlechtény, laminovany nebo oSetfeny jinymi zpUsoby.
Prostfednictvim tohoto dokumentu hodlaji nize podepsana sdruzeni
zastupujici pramysl recyklace, vyroby a pfemény papiru a lepenky
informovat specifikatory a designéry o dusledcich urgitych kroku
pfemény na recyklovatelnost pouzitych papirovych oballi v procesu
sbéru, tfidéni a recyklace. Cilem pokynl v tomto dokumentu je
inspirovat inovace a zavadéni novych technik. Tyto pokyny se
vztahuji na obaly s podilem papiru. Jiz existuji rozsahlé pokyny
tykajici se moznosti odbarveni a odstranéni lepidel u vyrobkd pro
tisk a psani.” Tyto pokyny se tykaji papirového substratu i
materiald, které jsou na néj naneseny.

ROZSAH

Tento dokument zahrnuje papirove vyrobky pravné definované jako
obaly a papirové vyrobky plnici podobné funkce.

SEUROSTAT: PPWD Monitoring, data z r. 2016 o produkci odpad(
z obalu a recyklaci podle materialu.
https://appsso.eurostat.ec.europa.eu/nui/show.
do?dataset=env_waspac&lang=en

'www.impactpaperec.eu

""www.paperforrecycling.eu




DEFINICE A TERMINOLOGIE"

Recyklace: Pfepracovani pouzitého papiru ve vyrobnim procesu na
novy papir a lepenku.

Recyklovatelnost papirovych obalt: Individualni vhodnost pouzitého
papirového obalu pro jeho redlné pfepracovani na novy papir a
lepenku, pficemz ,realné"“ znamena, ze oddéleny sbér (tam, kde je
to relevantni, a s naslednym tfidénim) podle tfid jakosti podle EN
643 a kone¢na recyklace se daji realizovat v primyslovém méfitku.

REGULACNI A NORMATIVNi RAMEC A PRUMYSLOVE
POSTUPY

Revidovana smérnice o obalech a obalovych odpadech stanovi
vysokeé cile pro recyklaci papirovych obald: 75 % do r. 2025 a 85 %
do r. 2030. Rovnéz stanovi zakladni pozadavky, které je treba
dodrzovat pfi volbé& koncepce baleni. V tomto ohledu jsou
pozadavky na koncepci oballl definovany evropskymi normami EN
13427 (Pozadavky na pouzivani evropskych norem v oblasti oball
a obalovych odpadu), EN 13428 (Pozadavky specifické pro vyrobu
a slozeni — prevence snizenim u zdroje) a EN 13430 (Pozadavky
na obaly z materialu, které Ize recyklovat), EN 13432 se pak tyka
zohlednéni biologické rozlozitelnosti obal(.

Podle provadéciho rozhodnuti 2019/665/ES budou Clenské staty
muset podavat zpravy o plnéni recykla¢nich cild pro obalovy odpad
u pfislusnych druhG materidlu, coz v pfipadé kompozitnich
materialll znamena, Ze miry recyklace budou vykazovany pro kazdy
material zvlast."

Revidovana smérnice o odpadech stanovi vysoké cile recyklace
komunélniho odpadu a potvrzuje, Ze oddéleny sbér urcitych
materiall, vcetné papiru, je povinny. Také zahrnuje fungovani
systému rozSifené odpovédnosti vyrobce, v€etné parametri pro
eko-modulaci poplatk(i, pokud se tyka recyklovatelnosti produktl a
jejich hodnoty po sbéru.

Evropska norma EN 643 (Seznam standardnich druh( papiru a
lepenky pro recyklaci) popisuje druhy papiru a lepenky, které Ize po
jejich pouziti, likvidaci, sbéru a tfidéni vyuzit v papirnach na
recyklaci papiru. Od jejiho zpracovani v roce 2001 se EN 643 stala
klicovym referenénim materidlem pro popis pozadavkl na
materialovou kvalitu papiru a lepenky pro recyklaci. Popsané tfidy
materiall se pohybuji od velmi specifickych homogennich jakosti,
napf. odfezk( ze zpracovatelskych zavodl, aZz po smési rliznych
druht papiru a lepenky, které jsou ziskany sbérem z domacnosti.

Papirové obaly jsou mimo jiné Uspésné diky aktualné funguijici,
sobéstacné a ekonomicky Zivotaschopné recyklaéni smyéce. Na
zakladé trvalé poptavky po obalovych produktech vyrobenych z
recyklovaného papiru existuje také silna trzni poptavka po papiru
pro recyklaci, coz se promita do tvorby hodnoty napfi¢ recyklaénim
fetézcem, véetné sbéru materialu.

2Zdroj: EPRC, prevzato z Institut cyclos-HTP

3Provadéci rozhodnuti 2019/665/ES, ¢l. 6 c, odst. 2: ,Pro ucely vypoctu
a ovéreni dosazeni cilt recyklace, stanovenych v bodech
(f) az (i), ¢l. 6 odst. 1 smérnice 94/62/ES, se maji zapoCitat kompozitni
obaly a jiné obaly slozené z vice nez jednoho materialu a tyto se
uvedou v hléseni pro kazdy material obsazeny v obalech. Clenské
staty se mohou od tohoto poZadavku odchylit, pokud dany material
predstavuje nevyznamnou cast obalové jednotky a pokud v Zadném
pfipadé neprekro¢i 5 % z celkové hmotnosti obalové jednotky.“
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Vytvareni hodnot ze surovin pfedstavuje hlavni pFispévek k
fungovani systém( nakladani s odpady v Evrop&. Pomoci téchto
hodnot, spolu s poplatky hrazenymi vyrobci (uvadéjicimi vyrobky na
trh) v ramci rezimG rozsifené odpovédnosti vyrobce, je financovan
sbér a tfidéni pouzitych papirovych vyrobkl — tedy druhotnych
surovin, které maji byt znovu pouzity v prdmyslovych odvétvich.

Hodnota materidlu shromazdéného pro pramyslové pouzZiti je
ur¢ena vhodnosti jeho dil¢ich komponentt pro opétovnou integraci
do nového papirového produktu. Kvalita materialu by méla
odpovidat pozadavkim normy EN 643, ktera specifikuje, Ze pro
papirensky primysl je dostacujici, pokud je mozno material znovu
recyklovat a vyrobit z ného nové papirenské vyrobky vhodné pro
dany ucel.

Tento pozadavek na jakost by mél byt bran do uvahy ve fazi navrhu
vyrobku, aby po sbéru, oddéleni od jiného materialu a tfidéni
(pokud je to relevantni) mohl byt pouzity produkt znovu recyklovan
ve standardnich nebo specializovanych papirnach na recyklaci
papiru za ucelem vyroby nové recyklované buni€iny, potazmo
papiru.

Specializované papirny na recyklaci papiru maji zavedeny
specifické postupy pro zachazeni s papirovymi obalovymi vyrobky,
které nelze ve standardnich procesech zpracovat. Je zasadni, aby
tyto vyrobky z obalového papiru sméfovaly prostfednictvim
spravného systému sbéru a tfidéni do papiren na recyklaci papiru,
které je mohou skute¢né recyklovat.

Kazdy prvek, ktery se obtizné oddéluje od vlaknitého materialu,
snizi kvalitu buni€iny a generuje ztraty vlakniny v rdznych stadiich
zpracovani: mize zabranit sbéru, vést ke sbéru s jinymi materialy,
generovat ztraty pfi tfidéni nebo nakonec generovat ztraty
v procesu recyklace v papirné, s naslednymi nepfiznivymi uc€inky
na Zivotni prostiedi, protoZe tyto odpadové materidly musi byt
likvidovany.

BEZPECNOST POTRAVIN

Byly zpracovany zvlastni pokyny pro vyrobce materialu uréeného
pro styk s potravinami: Pokyny pro shodu papirovych a
lepenkovych materiall a pfedmétl pro styk s potravinami'“.

SBER OD KONCOVYCH UZIVATELU A PRAXE TRIDENi

Oddéleny sbér papiru a lepenky: Toto je nejbéznéjSi metoda
sbéru v Evropé. Vyrobky z papiru a lepenky se obvykle
shromazduji z domacnosti nebo sbérnych systémda, oddéluji se od
grafického papiru a tfidi se do tfid podle evropské normy EN 643.
Tam, kde je pouzit tento systém sbéru, se obaly od tekutin a
kompozitni obaly obvykle shromazduji s jinymi suchymi
recyklovatelnymi materialy (plasty a kovy) a tfidi se do zvlastnich
tfid podle EN 643.

Selektivni sbér grafického papiru a papirovych obala: V
nékterych zemich a regionech v Evropé& se graficky papir
shromazduje oddélené od obalového papiru. V tomto uspofadani
se obaly od tekutin a dal$i kompozitni obaly nékdy shromazduji s
frakci papirovych obald. Tato frakce se pak recykluje v papirnach
na recyklaci papirovych obald nebo se material dale tfidi a pouziva
ve specializovanych recykla¢nich zavodech (viz kapitola nize).

TRIDENI
KARTONU A
LEPENKY

SBEROVY
PAPIR

(Priklad tfidirny PfR'5, zdroj: PTS)

14Pokyny pro shodu papirovych a lepenkovych materialti a predmétd pro
styk s potravinami (http.//www.cepi.org/food_contact guidelines)

sCisla materilovych tfid podle EN 643: 1.02.00 = smiseny
papir a lepenka, 1.04.00 = obaly z vinitého papiru a lepenky,
1.11.00 = tridény graficky papir pro odbarveni
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Smiseny sbér: V nékterych zemich se papirové obaly
shromazduji spole€né s jinymi recyklovatelnymi
materialy, jako je kov a plasty. Pfi nasledném tfidéni se
material oddéli od nepapirového obalu a je dodan do
recyklacnich papiren.

Dalsi informace o oddéleném sbhéru papiru:
www.impactpaperec.eu

SBI:ER V OBLASTECH OBCHODU A

PRUMYSLU

Vyrobky z papiru a lepenky ziskané od obchodnikll a
pramyslovych zavod( maji obvykle homogenni sloZeni,
pokud jde o ftfidy definované v EN 643, a cCasto
nevyzaduji nasledné tfidéni.

JAK FUNGUJE PAPIRNA NA RECYKLACI
PAPIROVYCH OBALU

VétSina papiren na recyklaci papirovych obald ma
zafizeni a procesy zalozené na nasledujicim:

e Standardni papirenské recyklaéni provozy. Takovéto
provozy produkuji vysoce kvalitni kone¢né produkty
zaloZené na skupinach 1 az 4 podle EN 643, za
pouziti klasickych rozvlaknovacl pro nizkou hustotu
média (koncentrace vlakniny 5 %). Tyto zavody Casto
provozuji vlaknové separatory (deflakery), které
rozdéluji svazky vlaken na jednotliva vlakna, a dale
hruba a jemna sita pro cisténi. Cilem je oddélit
vlakna od jiného materialu. Kone¢nym vysledkem je
vlaknity material suspendovany ve vodé, ktery je
pfipraveny k vyrobé papiru (= recyklovana bunicina).

Toto zafizeni a provozy zvladnou zpracovat papirové
obaly jen pomoci zakladni mechanické pfemény. Mohou
také zpracovavat papir obsahujici barvy, chemikalie
rozpustné ve vodé a mala mnozstvi pfidavnych prvkd,
jako jsou sponky, lepici pasky nebo lepidla na bazi
Skrobu nebo jina ve vodé rozpustna lepidla. Tyto stroje a
provozy také zvladnou malé podily oball s tenkou
nepapirovou vrstvou na jedné strané.

PAPIR PRO

RECYKLACI

ROZVLAK
NOVANI

CISTENI

RECYKLOVANA
BUNICINA

PAPIRENSKY
STROJ




Specializované recyklacni provozy. Tyto provozy

¢ zpracovavaji smési specialnich tfid (skupina 5
podle EN 643) a tfid z jinych skupin (1-4 z EN
643). Kazdy recykla¢ni zavod je vhodny pro
ur€itou optimalni smés a zahrnuje navic jedno
nebo vice dalSich specialnich zafizeni, jako jsou
horizontalni bubnovy rozvlakfova¢ pro materialy s
vysokou hustotou, samostatny davkovy
rozvlaknovaé s delSi dobou rozvlaknovani,
zafizeni na odbarvovani, jemné Cisténi, rozptyl za
horka a specialni systémy na Upravu procesnich
nebo odpadnich vod.

Tyto specializované recyklaéni provozy mohou
zpracovavat papirové obaly obsahujici vrstvy
materiall, které nejsou rozpustné ve vodé, jako je
vosk, plastova félie nebo jiné vrstvy (napf. hlinik,
polyester a polyetylen), pficemz tyto obaly vstupuji do
recyklacniho procesu v homogennich Sarzich. Aby se
optimalizoval proces recyklace, mély by byt papirové
kompozitni obaly, které nemohou byt zpracovavany
ve standardnich  procesech, dodavany do
specializovanych papirenskych zavodl s identifikaci
tokl podle EN 643. Stejné jako ve standardnich
zavodech je kone¢nym vysledkem procesu také
vlaknity material suspendovany ve vodé, ktery je
pfipraven k vyrobé papiru.

JAKE JSOU NEJKRITICTEJSI ASPEKTY V ZAVODE NA
RECYKLACI PAPIROVYCH OBALU?

o Je zasadni, aby vyrobky z papiru obsazené v
papirovém materidlu pro recyklaci umoziovaly
opétovné rozvlaknéni, a to v ramci standardnich
vyrobnich ¢asl a strojniho vybaveni — jinak se ztrati
pfilis§ mnoho materialu, nebot neni mozna jeho
integrace do recyklované buniciny.

o Je dllezité, aby vysledna recyklovana bunicina byla
opticky a mechanicky homogenni. Opticka a
mechanicka homogenita zajistuje pouziti
recyklované buniciny pro vysoce kvalitni vyrobky.

e Je dulezité, aby zatéz prlimyslového procesu
jemného tfidéni na sitech nebyla pfilis objemna;

v opacném pfipadé se primyslovy proces stava
neefektivnim (napf. pfili§ naro€nym na energii).

e Je dulezité, aby adhezivni necistoty v Zadném
pfipadé netvofily mikroskopické lepivé Castice ani
prilis velké lepivé oblasti. Lepkavé Castice a podily v
recyklované buni¢iné mohou zpUsobit problémy v
zafizeni papirenského stroje. Mohou také zhorsit
kvalitu recyklovaného papirového produktu.

e Latky rozpustné ve vodé maji tendenci se hromadit
ve smyCce procesni vody a naruSovat chemicky
proces vyroby papiru. Obecné by nepapirové
materialy, které mohou byt tfidény hrubymi nebo
jemnymi sity, meély byt upfednostiiovany pred
materialy, které v papirnach vedou k hromadéni
jemnych &astic.

* Aby se zajistila u€innost procesu, musi byt papirovy
obalovy produkt schopen poskytovat dostate¢né
vysoky vynos vlaknitého materialu.

NejdllezitéjSimi  parametry jsou proto  moZnost
opakovaného rozvlaknovani, vytéznost vlaknitého
materialu, hrubé tfidéni, obsah vloCek, lepivost a
technicka kvalita. Shrnuti popisuje, jak se témto
problémim vyhnout.

Evropské pravni predpisy vyzaduji, aby byl papir
shromazdovan oddélené, protoze je to nezbytny
predpoklad pro recyklaci. Existuji rizné vnitrostatni
systémy sbéru a normy o recyklovatelnosti. Nékteré
zemé shromazduji veskery papirovy obal v jednom
proudu. Jiné zemé rozliSuji oddélenou frakci papiru
a lepenky a shromazd'uji nékteré papirové obaly v
ramci toku lehkych obali. Za predpokladu, ze je
organizovan vhodny sbér a tfidéni, mohou byt
recyklovany doslova vsechny papirové obaly.
Papirensky primysl investoval do Siroké sité
papiren s inovativhimi postupy, aby umoznil
recyklaci ve standardnich nebo specializovanych
papirenskych provozech na recyklaci papiru.




ACPP

i
EUROPEAN PAPE

Vytisténo na recyklovaném papife nesoucim eko-znacku EU.

Jedna se o trvanlivy a recyklovatelny papirovy material.
Pokud jiz vytisk nepotfebujete, recyklujte jej.

FeEFCO

Corrugated Packaging

V pfipadé dotazl kontaktujte pana Ulricha Leberleho,
feditele divize surovin spolecnosti Cepi, e-mail u.leberle@cepi.org



